Stopy opornikowe.

Sktad procentowy opornosé
. wladciwa Nazwa stopu

Cu | Zn | Ni | inne | Q. mm*/m
60 l — 40 — 0,49 Konstantan
84 - 4 12 Mn 0,42 Manganin
60 25 14 — 0,30 Nowe srebro
62 20 18 — 0,38 Nikielin (a)
— l —_ 85 15 Cr 1,08 Chromnikiel
84 — — 13 Mn 0,50 Izabelin

{ t 3 Al

Zastosowanic: oporniki w elektrotechnice.

KOROZJA METALI 1 STOPOW.

Nazwa korozji okre$lamy zjawisko niszczenia materialu (metalu), po-
czawszy od jego powierzchni; korozja moze by¢:

19 calkowita — rownomierna na calej powierzchni (stosunkowo malo nic-
bezpieczna),

2" miejscowa — w niektérych punktach powierzchni (niebezpieczna),

3 migdzykrystaliczna — wglebna, (bardzo niebezpieczna).

4% selektywna — np. rozpuszczanie jednego skladnika stopu, krysztaléw

mieszanych itp.
5° naprezeniowa — wspo6ldzialanie korozji i naprezen.

Dzialania korodujace powoduja gazy suche (zwlaszcza w temp. wyzszych,
dajac lotne zwiazki lub powloki porowate), gazy wilgotne (np. atmosferylia),
ciecze oraz ciala stale, W przypadku elektrolitéw korozja jest procesem
elektrochemicznym, zachodzacym w ogniwie utworzonym w miejscu styku
dwéch réznych metali, w miejscu lutowania, spawania lub nitowania metalu
innym materialem. Zanieczyszczenia metalu, nier6wnomiernos¢ jego budowy
wywolana niejednostajna obrébka termiczna lub mechaniczna, obecnosé
szczelin i rys na powierzchni sa Zrodlem niszczacych pradéw lokalnych.

Tabela 6 podaje przyblizona oceng¢ odpornosci metali i stopow, stoso-
wanych w aparaturze przemystu chemicznego, na dzialanie réznych czyn-
nikéw chemicznych. Uzyto oznaczefi nastgpujacych:
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Stopiea| Ilos¢ g rozpuszczo-
odpor- | nych z powierzchni
nosci | 1m? w ciagu 1 godz.

Ocena materialu

1

2 0,1— 1,0 dostatecznie odporny
3 1,0— 3,0 $rednio odporny

4 3,0—~10,0 malo odporny

5 >10 nieodporny

[
|
<0,1 ‘ doskonale odporny

Ze wzgledu na mozno$é wystgpowania korozji w réznej formie i znaczng
liczbe parametréw wplywajacych na przebieg korozji, strata wagowa od-
niesiona na 1 m? i godz. posiada niewielkie znaczenie praktyczne. Dlatego
obecnie coraz czesciej podaje si¢ tylko wskazéwke czy material praktycz-
nie wytrzymuje dzialanie danego srodowiska, czy teZ nie.

Ochrona przed korozja polega na stosowaniu:

1° metalu o jak najwyzszej czystosci (np. zelazo elektrolityczne Armco,
aluminium podwdjnie rafinowane),

20 stopu metalu z domieszkami uszlachetniajacymi (pasywujacymi, np.
stale nierdzewne z 8—23/ Cr),

3% powlok ochronnych metalowych i niemetalowych.

Powloki metalowe naklada sie: 1) przez zanurzenie do stopionego metalu
(Sn,Zn,Pb),

2) przez natryskiwanie rtozpylonym metalem — metalizacja natryskowa
Schoop‘a (Sn,Zn,Pb),
3) przez ogrzewanie z pylem metalowym Iub tlenkami metali — sherar-

dyzacja (Zn), kaloryzacja (Al), cementacja chromem.
4) przez nakladanie cienkich blach (nawalcowywanie) — platerowanie,
5) droga galwaniczna (Zn,Ni,Cu,Cd,Cr).

Powloki niemetalowe wytwarza si¢: 1) przez wytrawianie chemiczne po-
wicrzchni (na zelazie wytwarza si¢ zwykle osad magnetycznego tlenku
FeqO4 przez nagrzewanic w odpowiedniej atmnosferze — sposéb Bower-
Barifa, lub przez ogrzewanic z olejem i weglem kostnym — proces Car-
bonia; sposéb Parkera polega na wytwarzaniu zasadowego fosforanu ze-
lazowego i manganowego, poza tym stosuje si¢ ogrzewanie z utleniaczami
i hejcowanie); 2) przez malowanie (farby olejne, lakiery, Zywice, asfalt,
ccment, smola, emalie).
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Tab. 6. Odpornosé¢ metali
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1 2 3
B S e
% Czynnik |y —éﬁ —§5§ b
g5 korodujacy S TG oz SIEER B g
28 E | 3 |5 5Yz28 =2
OF £l & P& 5|88% o E
Powietrze, dwutlenek wegla . | 3—4 1 | -
Gazy spalinowe . 5 1 —
2 | Chlor suchy . . . . . . 1 1 —
£ | Chlor wilgotny, chlorowodér 5 4 3—14
; Tlenki azotu 5 1 —
N | Dwutlenek siarki 5 1-2 —
O | Wodér w wys. temper. 5 1 —
— | Tlen . . 5 1 —
Azot v " 1 1 —
Para wodna przegrzana 5 1 —
'§ Woda destyl., woda migkka . 20 4 1 1
2 | Woda twarda 20 ‘ 2 1
= | Woda morska 20 ‘ 5 1 1
2 Rozc. roztwor amoniaku 20 2 1 1
@ | Wodorotlenek potasu . w 50 1 2 3—4
S | Wodorotlenek potasu . 350 s 1 5 5
— | Wodorotlenek sodu . w 20 1 2 1
= | Wodorotlenek sodu . 318 s 1 2 5
Kwas chromowy techn. W 50 —_ 5 5
Kwas fluorowodorowy . . 20 40 — 5 5
Woda krélewska (85¢/, HCI) 20 — 5 5
o Kwas fosforowy w 1 4 1 1-2
£ | Kwas fosforowy 20 80 5 1 23
‘E’ Kwas azotowy 20 10 5 1 1
& | Kwas azotowy 20 50 2 1 1
§ Kwas azotowy 20 98 1 1 1
‘e | Kwas azotowy w 98 — 14w | 23
> i Kwas solny . 20 3,5 i 5 2,5w —
£ | Kwas solny . 20 37 .5 5 5
¥ | Kwas siarkowy 20] 10 L5 1 | 3—4
2 | Kwas siarkowy w 10 5 5 5
Kwas siarkowy 20 98 | 5 1 1
Kwas siarkowy 100 98 i 5 4 5
Oleum . 100 P9 2 -
Kwas siarkawy 20 4 2 3—4



i stop6w na korozje.
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12 |3
g s | 2 g 8
2 Czynnik 5 < E N o <
g koroduj E 4 E;'D 8 T oo g
s€ oroduacy 2| 5| 5| 5S|EEs| &
£3 E| 8| 2|37 |884 55
0?3 E | @& | 2 |&AK |BSE| BT
Chlorek amonowy . . . . . 20 n 5 | 2 2(D
Azotan i siarczan amonu . w n 4 1 1
Chlorek wapniowy . . . . A n — 2 2(D
Chlorek zelazowy . . . . . 20 50 4 5 5
=z Azotan potasowy . . . . { \‘300 50 s } 1 1 1
@ . ~
5, | Siarczan miedzi . . . . . . w n — 1 1
g Chlorek magnezu . . . . . 20 30 — 1 2—3
z Chlorek sodowy . . . . . . 20 n 4 1 2
R Chlorek sodowy . . . . . . w n 4 2 3—4
og Weglan sodowy . . . . . . w 5 1 1 —
X Azotan sodowy . . . . .. 20 3 1 1
> Fosforan sodowy . . . . . 20 n — — 1
Siarczan sodowy . . . . . . 60 n 3 1 1
Siarczek sodowy . . . . . . w n 2 1 5
Siarczyn sodowy . . . . . . 90 50 o= 1 1
Chlorek cynku . . . . .. w P4 4 2
Chlorek potasu . . . . . . w n | — 1 1
Kwas mrowkowy . . . . ., w 100 — i1 5
Kwas octowy . . . . . . . w 10 4 | 1 2—3
mu f Kwas octowy . . . . . .. w 100 4 2 5(2)
¢ § | Kwas karbol. (fenol) . . . 100 4 1 5
jé Kwas mlekowy (stczony) . 20 4 3 4-—5
< | Kwas szczawiowy . . . . . 20 4 3 5
~ 2| Kwas pikrynowy . . ... 20 — 1 1
» ° | Kwas winowy .". . . . . . 20 4 1 1-2
Kwas cytrynowy . . . . . 20 — 5 4—5
Kwas oleinowy techniczny 150 3 1 1
< & i Wodny roztw6r acetonu . 20 , 3 2 23w
£3 | Benzol, weglowodory . . . 20 | P2 1 1
v;'c | Ropasurowa . . ... .. 20 3 1 —
- ’ Formaldehyd . . .. . .. 20 40 4 1 1w
> o | Tetra CCl, tri C,HCl, . . 20 2 1 —
. » | Brom, jod (wilgotne) . . . 20 | 5 5 5
= £ Rteé (i jej sole) . . . . . . 20 [— 1 —
;:g Siarka. . .. - ... L w 3 3 —
Gips, cement . . . . . L. 20 I 1—4 1 1

Objasnienia: w = temperatura wrzenia; n = roztwor nasycony ; s = stopiony.
*) Liczby w nawiasie odnosza si¢ do aluminium pokrytego warstwa eloksalu.
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