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RECENZJA
OSIAGNIEC NAUKOWYCH, DYDAKTYCZNYCH I ORGANIZACYJNYCH
w postepowaniu habilitacyjnym dr inz. Wojciecha Stachurskiego

z Wydzialu Mechanicznego Politechniki Lodzkiej

Tytul osiagnigcia naukowego: Wybrane aspekty podawania plynow obrobkowych
podczas ostrienia frezow slimakowych.

Recenzja zostala opracowana na podstawie zlecenia Sekretarza Komisji habilitacyjnej
dr hab. inz. Adama Papierskiego z Wydzialu Mechanicznego Politechniki £odzkiej z dnia
20.02.2020r.

Recenzj¢ wykonano na podstawie autoreferatu, autorskiej monografii naukowej,
cvklu szesciu publikacji i uzyskanego patentu, zbioru przedstawionych publikacji oraz
charakterystyki dzialalnosci dydaktycznej 1 organizacyjnej Kandydata.

1. Charakterystyka zawodowa i naukowa kandydata

Dr inz. Wojciech Stachurski ukonczyl w 1999 roku studia na Wydziale
Mechanicznym Politechniki Lodzkiej na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn, uzyskujac
tytul inzyniera mechanika na podstawie pracy dyplomowej pt. Poréwnanie oplacalnosci
stosowania noiy skladanych i lutowanych pod promotorstwem prof. dr Eur Ing. Andrzeja
Koziarskiego. Tytul magistra inzyniera rowniez uzyskal w macierzystej uczelni, bronigc
w2001 roku prace dyplomowa pt. Ustawianie wymiaru narzedzi skrawajgcych pod
promotorstwem dr inz. Stanistawa Babola.

W 2003 roku podjal prace w Instytucie Obrabiarek i Technologii Budowy Maszyn
Politechniki Fodzkiej na stanowisku asystenta. Rozpoczal badania naukowe w zakresie
ubytkowego ksztatltowania kot zgbatych. Podsumowaniem tych prac byla rozprawa doktorska
pt. Wplyw warunkow podawania cieczy obréobkowej w strefe obrobki ; minimalnym
wydatkiem na zuzycie frezu slimakowego, na podstawie ktorej w 2008 roku uzyskal stopien
doktora nauk technicznych w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja Maszyn na Wydziale
Mechanicznym Politechniki E£ddzkiej pod promotorstwem prof. dr hab. inz. Bogdana
Kruszynskiego.

Po uzyskaniu stopnia naukowego dr inz. Wojciech Stachurski rozszerzyl program
badan naukowych o tematyke stanu warstwy wierzchniej wyrobéw technicznych,
ksztaltowanych réznymi metodami technologicznymi z zastosowaniem roznych sposobow



chiodzenia oraz smarowania strefy obrobki. To umozliwilo znaczace poszerzenie dorobku
naukowego i publikacyjnego, ktory stal sie podstawg do opracowania autorskie; monografii
habilitacyjnej pt. Wybrane aspekty podawania plynéw obrébkewych podczas ostrzenia
frezow Slimakowych. Recenzje wydawnicze opracowali: dr hab. inz. Tadeusz Zaborowski
i dr hab. inz. Ryszard Wéjcik. Zostala ona opublikowana w formie drukowanej przez
Wydawnictwo Politechniki Eodzkiej w 2019 roku.

2. Ocena wskazanego osiggnigcia naukowego

Jako osiagniecie, wynikajace z artykutu 16. ustgp 2. ustawy z dnia 14 marca 2003 r.
o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki,
Kandydat wskazuje: monografi¢ autorska, cykl szeSciu publikacji i patent.

2.1. Charakterystyka i ocena monografii

Monografia stanowi podsumowanie dorobku Kandydata w zakresie naukowych
i do$wiadczalnych podstaw zastosowania zminimalizowanego chiodzenia i smarowania strefy
obrébki, w procesie ostrzenia frezow slimakowych z zastosowaniem metody MQL-SSP.
W metodzie tej czynnik chlodzaco-smarujgcy podawany jest w postaci aerozolu
transportowanego do strefy obrobki za pomoca strumienia sprezonego powietrza. Tematyka
pracy jest osadzona w gléwnym nurcie tendencji rozwojowych procesow szlifowania, ktory
jest ukierunkowany na minimalizacj¢ zuzycia plynéw chlodzaco-smarujgcych w procesach
technologicznych, w dazeniu do zrdwnowazonej produkeji i ochrony $rodowiska.

Celem podjetych i przedstawionych w monografii prac badawczych, byto okreslenie
warunkéw podawania czynnika chiodzgco-smarujgcego metoda MQL-SSP podczas ostrzenia
frezéw $limakowych, ktére umozliwig przywrécenie wyjsciowych wilasciwosci warstwy
wierzchniej szlifowanych ostrzy frezow, w aspekcie struktury geometrycznej powierzchni
i stanu warstwy wierzchniej oraz wiasciwosci eksploatacyjnych.

2.1.1. Podjete i opracowane gléwne problemy naukowe

Po przeprowadzeniu wieloaspektowej analizy tresci pracy i zwigzanej z jej tematyka
prac naukowych Kandydata, do najwazniejszych podjetych i opracowanych probleméw
naukowych zaliczam:

o Przeprowadzenie analizy form zuzycia eksploatacyjnego i procesu regeneracji frezow
$limakowych, przeznaczonych do ksztaltowania kot zgbatych.

e Przeprowadzenie przyczynowo-skutkowych analiz dotyczgcych metod i sposobow
chlodzenia i smarowania strefy obrobki w metodach skrawania i szlifowania, ze
szczegdlnym uwzglednieniem: szlifowania bez udziatu plynu chtodzaco-smarujgcego,
z jego minimalnym wydatkiem MQL, z uzyciem sprezonego powietrza SSP, chiodzenia
kriogenicznego oraz z zastosowaniem metod hybrydowych.

e Opracowanic i wykonanie analizy numerycznej przeptywu czynnika chlodzgco-
smarujacego w procesie szlifowania powierzchni natarcia frezéw $limakowych
w odniesieniu do: wodnej emulsji olejowej WET, schiodzonego sprezonego powietrza
SSP, mgly olejowej MQL i zintegrowanej metody MQL-SSP. Umozliwito to okreslenie
skutecznej ilosci PCS dostajacego si¢ bezposrednio w strefe kontaktu sciernicy z frezem
$limakowym, sprawnosci uktadu dostarczania ptynu obrébkowego. wartosci stycznego
naprezenia $cinajacego na czynnej powierzchni $ciernicy w wyniku oddziatywania



strumienia PCS, pola czynnej powierzchni Sciernicy na jakie oddziatujg styczne
naprezenia scinajace.

e Na podstawie modelowania i analizy numerycznej okreslono takze, ze we wszystkich ww.
przypadkach, kat pochylenia dyszy podajacej ptyn chiodzaco- smarujacy decyduje
o efektywnosci jego docierania do strefy szlifowania. Im mniejszy kat pochylenia, przy
statym wydatku ptynu, tym wigksza jego efektywnosc docierania do strefy kontaktu
$ciernicy z obrabiang powierzchnig frezu.

e Przeprowadzono eksperymentalng oceng intensywnosci zalepiania czynnej powierzchni
Sciernicy w procesie ostrzenia frezu $limakowego, w odniesieniu do ilosci plynu
chtodzaco-smarujacego, podawanego do strefy obrobki z zastosowaniem metod WET,
MQL, SSP i MQL-SSP - dokonujgc weryfikacji wynikow modelowania numerycznego.
Ta droga w sposob posredni ustalono korzystne katy pochylenia dysz podajgcych plyn
chtodzaco-smarujacy, dla kazdej analizowanych metod jego podawania.

e Na podstawie badan oceniono efektywnos¢ chodzenia i smarowania strefy szlifowania
zintegrowana metodg MQL-SSP wedlug autorskiego rozwigzania, w poréwnaniu do
pozostatych badanych metod podawania plynu chlodzgco-smarujacego. Ocenie tej
poddano mikrotwardo$¢ i chropowato$¢ powierzchni natarcia zgbow frezu oraz stan
krawedzi roboczych ostrzy skrawajacych frezu. Wykazano ze, ostrzenie frezow
$limakowych z wykorzystaniem metody MQL-SSP  w  zakresie zastosowanych
parametrow szlifowania, nie powoduje znaczacych zmian mikrotwardosci warstwy
wierzchniej i chropowatosci powierzchni natarcia zebow frezu, w poréwnaniu do metody
zalewowej WET. Krawedzie skrawajace po ostrzeniu z zastosowaniem metody MQL-SSP
nie posiadaja typowych defektow, w postaci zadziorow lub wykruszen.

e Wyniki badan wskazuja, ze ostrzenie frezow $limakowych z uzyciem metody MQL-SSP
w badanym zakresie parametréw i warunkow szlifowania, moze by¢ alternatywa dla
stosowania konwencjonalnej metody zalewowej WET. To istotna wiedza z uwagi na
korzysci wynikajace ze stosowania tej metody, charakteryzujace si¢ minimalizacjg ilosci
stosowanych plynéow chtodzaco-smarujacych, co wplywa na ograniczenie kosztow ich
utylizacji i ma korzystny wplyw na ochrong srodowiska.

e Przeprowadzenie badan eksploatacyjnych zuzycia eksploatacyjnego frezow slimakowych,
ostrzonych z zastosowaniem badanych metod podawania ptynu chlodzaco- smarujacego
w procesie obwiedniowego frezowania kola zgbatego ze stali C45 (HRC=20£1). W ich
wyniku stwierdzono, Ze intensywnos¢ zuzycia najbardziej obciazonych zgbow frezow
okreslona parametrem FBc dla czterech frezéw ostrzonych roéznymi metodami
dostarczania PCS wskazuje, ze metoda MQL-SSP moze by¢ alternatywa dla stosowania
konwencjonalnej metody zalewowej WET.

Monografia ma charakter pracy autorskiej, sumujacej w sposéb metodyczny naukowe
dokonania Autora, w zakresie badania wplywu metod podawania ptynéw chiodzaco-
smarujacych na jakosé i wlasciwoscei eksploatacyjne frezow slimakowych przeznaczonych do
obwiedniowego frezowania kot zgbatych. Praca tworzy teoretyczno-doswiadczalne podstawy
do stosowania nowoczesnych metod chtodzenia i smarowania strefy obrébki w tych
ztozonych metodach technologicznych. Jej wyniki moga by¢ réwniez pomocne w aplikacji
tego rodzaju metod w innych procesach obrobki sciernej i obrébki skrawaniem.



2.1.2. Uwagi do tresci monografii

Autor prawidlowo zawiera w tytule monografii zwrot ,,wybrane aspekty”, gdyz jest to
fragmentaryczny opis analizowanego zagadnienia, cho¢ majacy zasadnicze znaczenie
z teoretycznego i aplikacyjnego punktu widzenia. Chyba jednak nazwe ..ptyny obrébkowe”,
lepiej bytoby zastapi¢ nowym i powszechni¢ stosowanym nazewnictwem “plyny chlodzaco-
smarujgce”. Takie nazewnictwo jest zresztg stosowane w calej pracy.

Korzystnie bytoby zamiesci¢ w poczatkowej czgdei pracy (moze po zaprezentowaniu
jej tezy), schemat ideowy calego programu badawczego w formie blokowej. To dobrze
systematyzuje jej tres¢ i logike rozwoju.

Uwazam, ze szczegblnie podczas realizacji badan eksperymentalnych, korzystne
byloby zastosowanie metody PIV do okreslenia rozktadu wektorow przemieszezen czastek
plynéw chtodzaco-smarujgcych i weryfikacji opracowanych modeli numerycznych. Takie
pomiary byty stosowane na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lodzkiej.

Malo wnikliwa jest analiza stanu powierzchni roboczych zgbow frezu po ostrzeniu.
Dotyczy to struktury geometrycznej powierzchni, gdyz postugiwanie si¢ tylko
wysokosciowym parametrem nierownosci Rz. powoduje utrat¢ wielu informacji zawartych w
profilu nierownosci. Korzystne bylaby bez watpienia powierzchniowa analiza SGP. Taka
oceng przeprowadzono w dalszych badaniach cksperymentalnych ostrzonych frezow.

Réwniez analiza krawedzi skrawajgcej ma charakter jakosciowy a nie ilosciowy.
pomimo ze do badan zastosowano mikroskop SEM.

Uwazam réwniez, ze w projektowaniu programu badawczego, mozna bylo zastosowac
planowanie eksperymentu, co mogto korzystnie wptynac na ograniczenie zakresu badan i opis
zaleznosci funkcyjnych opisujacych wyniki badan.

Natomiast usterki natury redakcyjnej wystepujace w pracy, nie majg zasadniczego
wplywu na jako$¢ merytoryczng rozprawy. Nie wplywajg na obnizenie jej wartosci naukowej
i przydatnosci praktyczne;.

Powyzsze uwagi, nie maja istotnego wplywu na jakos¢ merytoryczna rozprawy. ale
zalecam ich uwzglednianie podczas opracowywania sprawozdan z prac badawczych
i publikacji naukowych.

2.2.  Ocena publikacji wskazanych jako osiagnigcie naukowe

W tym zakresie wskazano trzy ponizsze publikacje wyroznione w Journal Citation
Reports indeksowane w Web of Science i wyszczegolnione na liscie A MNiSW:

Stachurski W.. Sawicki j., Wojcik R., Nadolny K.: Influence of application of hybrid
MQL-CCA method of applying coolant during hob cutter sharpening on cutting blade surface
condition. Journal of Cleaner Production, 171, 2018, s. 892-910 (MNiSW2q:s: 40 pkt., [F2017:
5,651).

Stachurski W., Nadolny K.: Influence of the condition of the surface layer of a hob
cutter sharpened using the MQL-CCA hybrid method of coolant provision on its operational
wear. International Journal of Advanced Manufacturing Technology, 98, 2018, s. 2185-2200
(MNiSWagis: 30 pkt., IF2017: 2,601).



Stachurski W., Sawicki J., Krupanek K., Nadolny K.: Numerical analysis of coolant
flow in the grinding zone. International Journal of Advanced Manufacturing Technology,
2019. (w druku)

Sa to publikacje wspotautorskie, ktorych tres¢ jest Scisle zwiazana z tematyka
autorskiej monografii i w ktérych opracowaniu Kandydat mial udzial merytoryczny
wynoszacy powyzej 70%. Ich tres¢ w szczeg6lnosci dotyczy modelowania przeptywu ptynu
chtodzaco-smarujacego w strefie obrobki i hybrydyzacji metod jego podawania metodami
MQL-SSP. Charakteryzuja si¢ one dobrym poziomem naukowym i w sposob
komplementarny poszerzajg wiedzg zawartg w monografii.

Jako uzupelniajace do osiggniecia naukowego, wskazano réwniez trzy nastepujace
wspdlautorskie publikacje wyszczegdlnione na liscie B MNiSW:

Stachurski W., Sawicki J., Krupanek K., Midera S.: Mathematical model for
determining the expenditure of cooling and lubricating fluid reaching directly the grinding
zone. Archives of Materials Science and Engineering, 94/1, 2018, s. 27-34 (MNiSWao138: 13

pkt.).

Stachurski W., Wojeik R.: Wplyw alternatywnych metod podawania cieczy
obrobkowej podczas ostrzenia frezow slimakowych na stan warstwy wierzchniej ostrzy.
Mechanik, nr 8-9, 2014, s. 298-301/727 (MNiSW2a14: 6 pkt., aktualnie 11 pkt.).

Stachurski W., Sawicki J.: Wplyw warunkéw obrobki ostrzenia frezow slimakowych
na stan warstwy wierzchniej ostrzy. Inzynieria Materialowa, nr 4, 2010, s. 1241-1244
(MNiSWagi0: 9 pkt., aktualnie 13 pkt.).

Zawarte w nich dokonania naukowe, takze uzupelniajg wiedz¢ zwigzang z tematyka
monografii i problematykg prowadzonych badan.

Nalezy podkresli¢, iz wszystkie wyzej wymienione publikacje wyszczagélnione
zarébwno na liscie A, jak i B MNiSW, sa Scisle zwigzane ze wskazanym osiggnieciem
naukowym o tytule: Wybrane aspekty podawania plynéw obrobkowych podczas ostrzenia
frezow Slimakowych.

2.3. Ocena wskazanego osiggni¢cia naukowego w postaci patentu

Stachurski W., Wajcik R.: Patent nr 222435 pt.: Sposéb wprowadzania czynnika
chlodzqco-smarujgcego do strefy szlifowania podczas ostrzenia frezu slimakowego, zakres
terytorialny ochrony patentowej: Polska, nazwa urzedu udzielajacego patent: Urzad
Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej, 2016.

Glowny fragment zastrzezenia patentowego: Sposob wprowadzania czynnika
chlodzaco —smarujacego do strefy szlifowania podczas ostrzenia frezu $limakowego, w
drodze rozpylania za pomoca dyszy, znamienny tym, Ze ciecz smarujgca W postaci mgly
zoleju syntetycznego na bazie estrow, wprowadza si¢ z wydatkiem 50 ml/godzing na
fragment obszaru czynnej powierzchni sciernicy z jednej strony frezu Slimakowego, zas
czynnik chlodzacy w postaci sprezonego powietrza, wprowadza si¢ na fragment obszaru
czynnej powierzchni Sciernicy po przeciwnej stronie frezu §limakowego.

Jest to oryginalne rozwiazanie, w znaczacy sposob wzbogacajace naukowy dorobek
Kandydata i majace znaczenie dla ewentualnych zastosowan technicznych.



3. Ocena osiagnie¢ naukowo-badawczych i aktywnosci naukowe;j

Tematyka badawcza i zwiazany z nig dorobek publikacyjny dr inz. Wojciecha
Stachurskiego po uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych. maja charakter
wielokierunkowy i znaczacy dla rozwoju nauki i techniki.

W ramach projektu nr POIR.04.01.04000087/15: Urzadzenie do wysokowydajnej
i precyzyjnej obrobki cieplnej z ukladem redukecji odksztalcen hartowniczych do
bezposredniej  aplikacji ~ wtancuchu potokowej produkcji elementow  przekladni
mechanicznych i lozysk, realizowanego przy wspélpracy firmy SECO/WARWICK
i Politechniki Lodzkiej, opracowal metody hartowania w atmosferze gazowej pod wysokim
ciénieniem elementdw o rozbudowanej geometrii. Wyniki tych prac zostaly opublikowane
w 4. wspotautorskich anglojezycznych prestizowych publikacjach.

Za znaczace nalezy tez uznac¢ badania nad obrébka materialéw trudnoobrabialnych
metoda szlifowania wglebnego na szlifierce klowej do watkow, realizowane w ramach
projektu nr POIG.01.01.02-00-015/08-00: Nowoczesne technologie materiatowe stosowane
w przemysle lotniczym. Materiatami obrabianymi byly stopy tytanu, stopy niklu oraz braz
krzemowy BK31. W tym zakresie powstalo 8 wspoétautorskich publikacji ogloszonych
w jezyku polskim. Jest to tematyka nowoczesna, ukierunkowana na zaawansowane
technologicznie przemysty, takie jak: przemys! lotniczy i medyczny.

Podkresli¢ tez nalezy duzy udzial Kandydata w opracowaniu monografii autorstwa
WOJCIK R., ZABOROWSKI T., STACHURSKI W.: Doskonalenie metod chiodzenia
i smarowania w procesie szlifowania. Komisja Inzynierii Powierzchni PAN Oddzial
w Poznaniu, Poznan 2019, ISBN 978-83-66246-03-4.

Na sumaryczny dorobek naukowy dr inz. Wojciecha Stachurskiego, zgromadzony po
uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych skladajg sie:

® 63 publikacje wspolautorskie (58 po uzyskaniu stopnia doktora), w tym:

9 - publikacji w czasopismach indeksowanych w bazie Web of Science,
6 - publikacji wyréznionych w Journal Citation Reports,
Sumaryczny IF dla publikacji indeksowanych w bazie JCR wynosi 8.252.
Laczna liczba cytowarn:
- cytowania / indeks Hirscha wedlug Web of Science -19/ 3,
- cytowania / indeks Hirscha wedlug Scopus - 39 / 4,
- cytowania / indeks Hirscha wedlug Google Scholar - 142 / 8.
e autorska monografia -1
e wspolautorska monografia - 1
e patenty krajowe - 2,
zgloszenia patentowe — 2,
udzial w konferencjach migdzynarodowych / wygloszone referaty lub postery- 2/2,
udzial w konferencjach krajowych / wygloszone referaty lub postery — 11/16,
zlecone prace badawcze — 7,
projekty badawcze — 3.

Na podstawic powyzszego stwierdzam, ze dorobek naukowy Kandydata jest
w wiekszosei jednorodny tematycznie i komplementarny oraz wnosi wklad do rozwoju
dyscypliny naukowej Inzynieria Mechaniczna w zakresie budowy i eksploatacji maszyn.
Dorobek ten z prezentowany w formie publikacji, zostal poddany ocenie w krajowym



i migdzynarodowym $rodowisku naukowym. [stotnym elementem rozwoju naukowego
Kandydata. byly réwniez projekty badawcze i prace tworcze w formie zgloszen patentowych.
Moim zdaniem, dorobek ten w dobrym stopniu wypelnia wymagania stawiane
w postepowaniach habilitacyjnych w dziedzinie nauk technicznych. Pewnym niedostatkiem
jest jednak brak w nim samodzielnych autorskich publikacji.

4. Wspoélpraca z przemysiem

Wspolpraca z firmg ZMM BUKPOL (od 2018r.) w zakresie prac badawczo-
rozwojowych, zwiazanych z doskonaleniem wlasciwosci narzedzi skrawajacych. stosowanych
w procesach obrobki ubytkowej elementow aluminiowych i ze stali nierdzewne;.

5. Zagraniczne staze naukowe

Odbyty 2-tygodniowy staz (30.06-15.07.2004r.) w Nowogrodzkim Uniwersytecie
Panstwowym im. Jarostawa Madrego w Nowogrodzie Wielkim (Rosja). Jego zakres byt
zwigzany ze stosowaniem nowoczesnych proceséw technologicznych w  inZynierii
mechaniczne) w odniesieniu do materiatow narzedziowych, uchwytow obrobkowych
i komputerowych systemow stosowanych w obrobce skrawaniem.

6. Charakterystyka dzialalno$ci dydaktycznej

Dr inz. Wojciech Stachurski posiada duze do$wiadczenie i znaczacy dorobek
dydaktyczny. Po podjeciu studidow doktoranckich oraz rozpoczecia pracy na stanowisku
asystenta w 2003 roku, zajecia dydaktyczne prowadzil na studiach I i II stopnia w formie
wyktadow, projektéw i1 ¢wiczen laboratoryjnych na kierunkach: Mechanika i Budowa
Maszyn, Automatyka i Robotyka, Mechatronika, Inzynieria Produkcji, Energetyka, Transport,
Inzynieria Materialowa, Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji. Byly to nastepujace przedmioty:
Narzedzia i systemy narzedziowe (W, L, C), Techniki wytwarzania (W, L), Konstruowanie
elementow maszyn (P), Projekt badawczy (P), Projekt specjalizacyjny (P). Kierunkowy
projekt grupowy (P). Metrologia (L). Metrologia wielkosci geometrycznych (L),
Zaawansowane technologie 1 systemy wytwarzania (L), Zaawansowane techniki wytwarzania

(L).

Pelnil tez funkcje kierownika przedmiotu: Narzedzia i systemy narzedziowe,
prowadzonego na Wydziale Mechanicznym dla studentow II-go stopnia kierunku Mechanika
i Budowa Maszyn. koordynatora przedmiotu: Konstruowanie elementow maszyn,
prowadzonego na Wydziale Mechanicznym dla studentéw I-go stopnia kierunku Automatyka
i Robotyka oraz przedmiotu: Techniki wytwarzania (czg$¢ dotyczaca obrobki ubytkowej),
prowadzonego na Wydziale Mechanicznym dla studentow I-go stopnia studiow
niestacjonarnych kierunku Mechanika i Budowa Maszyn.

Opracowat i wykonat réwniez 4 nastepujace stanowiska dydaktyczne: do pomiaru
sktadowych sily skrawania 1 momentu skrawania podczas frezowania, do pomiaru
sktadowych sily skrawania podczas frezowania obwiedniowego kol zg¢batych, pomiaru
sktadowych sily skrawania podczas frezowania frezami tarczowymi i stanowiska do pomiaru
sktadowych sily skrawania podczas toczenia.

Jako wykltadowca bral aktywny udzial w Projekcie Europejskim ,,Podwyzszanie
kompetencji kadry akademickiej 1 umiejetnosci absolwentow w aspekcie nowoczesnych
metod analizy, symulacji 1 optymalizacji w procesie projektowania 1 eksploatacji™,



realizowanym na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lodzkiej w latach 2009-2012. (Nr
projektu: UDA-POKL.04.01.01-00-468/08).

Dr inz. Wojciech Stachurski odbyt tez szereg specjalistycznych szkolen i kurséw od
na potrzeby dydaktyki, min. w zakresie: optymalizacji konstrukeji (ANSYS), projektowania
i programowania CNC (Edge CAM), Programowanie w LabVIEW, programowania
MATLAB/SIMULINK: ,MLBE — wprowadzenie do programu MATLAB, certyfikowane
szkolenie ,.Przelom w produktywnej obrébce kol zebatych™(Sandvik), certyfikowane
szkolenie ,.Nowa epoka w obrébce tokarskiej - produktywne rozwigzania dla obrabiarek™
(Sandvik).

Wypromowat 35 prac dyplomowych magisterskich, 12 prac dyplomowych
inzynierskich i 5 prac dyplomowych w ramach Studiow Podyplomowych ,Nowoczesne
metody analizy, symulacji i optymalizacji w procesie projektowania i eksploatacji”.

Uwazam, ze dorobek dydaktyczny dr inz. Wojciecha Stachurskiego jest szeroki
i wieloaspektowy. Potwierdza dobre Jego przygotowanie do prowadzenia i organizacji
procesu dydaktycznego na wysokim poziomie. Wplynal w znaczacy sposob na organizacje
i rozwéj procesu dydaktycznego na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lodzkiej.
W bardzo dobrym stopniu dorobek ten spelnia wymagania stawiane kandydatom do stopnia
naukowego doktora nauk technicznych.

7. Charakterystyka dzialalnosci organizacyjnej

Dzialalno$¢ organizacyjna dr inz. Wojciecha Stachurskiego charakteryzuje sig
rowniez szerokim zakresem i duzymi dokonaniami. Pelnit On réznorodne funkcje
organizacyjne w Instytucie Obrabiarek i Technologii Budowy Maszyn. Do najwazniejszych
nalezy zaliczy¢: opiekuna Pracowni Narzedzi i Procesu Skrawania (od 2011r.), petnomocnika
Dyrektora Instytutu ds. dydaktyki (od 2012r.), kierownika p.o. Zaktadu Obrobki Skrawaniem
i Narzedzi (od 2017r.), cztonka Wydzialowej Komisji ds. Zapewnienia Jakosci Ksztalcenia
(2016-2020r.) oraz czlonka Rady Kierunku Studiow Mechanika i Budowa Maszyn,
Mechanical Engineering. Advanced Mechanical Engineering (od 2019r.).

Kandydat byt wspélorganizatorem kilku konferencji i sympozjow naukowych
organizowanych przez Politechnik¢ Eddzkg. Pelnit m.in.: funkcje cztonka Komitetu
Organizacyjnego Sympozjum .Nowoczesne technologie obrobki kot zgbatych™ (2013r.),
sekretarza Komitetu Organizacyjnego XV Krajowej i VI Migdzynarodowej Konferencji
.Metrologia w Technikach Wytwarzania”, Lo6dZ-Uniejow (2014r.), przewodniczacego
Komitetu Organizacyjnego XXXVIII Naukowej Szkoly Obrobki Sciernej, Lodz-Uniejow
(2015t.), przewodniczacego Komitetu Organizacyjnego Sympozjum ..Zagadnienia gigbokiego
wiercenia z wykorzystaniem narzedzi firmy Sandvik Coromant” (2014r.).

Na uwage zashuguje praca dr inz. Wojciecha Stachurskiego w organizacjach
naukowych. Jest czlonkiem Komisji Inzynierii Powierzehni Oddziat PAN w Poznaniu (2015-
2022r.), czlonkiem zwyczajnym Stowarzyszenia Inzynierow i Technikow Mechanikow
Polskich SIMP (od 2008r.), cztonkiem Kota Zaktadowego SIMP w Politechnice Lodzkiej,
cztonkiem Towarzystwa Naukowo-Technicznego Obrabiarek i Narzedzi SIMP O/ELo6dz (od
2009r.), a takze Rzeczoznawca SIMP w specjalnosci .Obrabiarki i technologia procesow
wytwarzania” (uprawnienia nadane 15 grudnia 20151,

Za osiagniecia w dzialalnosci organizacyjnej dr inz. Wojciech Stachurski trzymal
cztery nagrody JM Rektora Politechniki Lodzkiej w latach 2013, 2016, 2017, 2018.




Majac na uwadze powyzsze, dzialalno$¢ organizacyjng dr inz. Wojciecha
Stachurskiego oceniam wysoko. W ocenie tej wyrézniam duza aktywnos¢ i zaangazowanie
oraz sprawowanie wielu istotnych funkcji w ramach macierzystej uczelni, jak i w skali
ogblnokrajowej.

8. Whniosek koncowy

Przyjmujac za podstawe oceny kryteria przedstawione w Rozporzadzeniu Ministra
Nauki Szkolnictwa Wyzszego z dn. 1 wrzesnia 2011r., dotyczace osiagnig¢ osoby ubiegajacej
sie o nadanie stopnia doktora habilitowanego stwierdzam, ze dr inz. Wojciech Stachurski
kryteria te spelnia w calym zakresie. Uzasadniam to ponizszymi uogdlnionymi wnioskami,
wynikajacymi z analizy rozprawy habilitacyjnej oraz caloksztattu dorobku naukowego,
dydaktycznego i organizacyjnego, uznajac ze:

- autorska monografia spelnia wymagania stawiane pracom habilitacyjnym i jest
oryginalnym osiggnigciem naukowym, wnoszacym wkiad do rozwoju wiedzy
o nowoczesnych procesach obrobki ubytkowe;j,

- dorobek naukowy ma znaczacy wymiar i jest odpowiednio rozpowszechniony
oraz zyskal uznanie w srodowisku krajowym i miedzynarodowym,

- Kandydat prowadzi dziatalnos¢ naukowo-techniczng we wspolpracy ze
srodowiskiem gospodarczym,

- szeroka i znaczgca dzialalnos¢ dydaktyczna, ma istotne znaczenie dla rozwoju
procesu ksztalcenia w macierzystej uczelni,

- dzialalnos¢ organizacyjna charakteryzuje sie wymiernymi osiggnigciami 1 zdobyla
uznanie w srodowisku akademickim i przemystowym.

W zwigzku 2z powyzszym, wnioskuj¢ o nadanie dr inz. Wojciechowi
Stachurskiemu stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk technicznych.

Plictife—

—




