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Recenzja
osiggni¢¢ naukowych dr. inz. Wojciecha Stachurskiego udokumentowanych
osiggnigciem naukowym zatytulowanym ,, Wybrane aspekty podawania
phynow obrobkowych podczas ostrzenia frezow slimakowych ™
przedstawionym w postgpowaniu habilitacyjnym w formie monografii,
cyklu publikacji powigzanych tematycznie i patentu oraz o Jego istotnej

aktywnosci naukowe;j

1. Ogolna charakterystyka Habilitanta

Dr inz. Wojciech Stachurski urodzit si¢ 27 grudnia 1973 r. w Lodzi. W roku 2001 uzyskat stopien
magistra inzyniera na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lodzkiej. Stopien doktora nauk
technicznych uzyskat 28.11.2008 r. Prace doktorska p.t. ,,Wphyw warunkow podawania cieczy
obrobkowej w strefe obrobki z minimalnym wydatkiem na zuzycie frezu slimakowego ” napisat pod
kierunkiem prof. Bogdana Kruszynskiego. Od roku 2009 do chwili obecnej jest zatrudniony na

Politechnice Lodzkiej na stanowisku adiunkta.

2. Ocena dzialalno$ci naukowej Habilitanta

2.1. Ocena osiagniecia naukowego stanowiacego podstawe ubiegania si¢ o uzyskanie
stopnia naukowego doktora habilitowanego

Dr inz. Wojciech Stachurski jako osiggniecie naukowe, ktore ma by¢ podstawg nadania Mu
stopnia naukowego doktora habilitowanego w dziedzinie nauki techniczne w dyscyplinie budowa
I eksploatacja maszyn, przedstawit monografie, cykl 6 publikacji oraz patent. Wspolny tytut

osiggnigcia brzmi:

» Wybrane aspekty podawania plynow obrobkowych podczas ostrzenia frezow
slimakowych”



Wykaz publikacji wchodzacych w sklad osiagnigcia

Monografia

A.l STACHURSKI W.: Wybrane aspekty podawania plynow obrobkowych podczas
ostrzenia frezow Slimakowych. Monografia Wydziatu Mechanicznego, Wydawnictwo
Politechniki L.odzkiej, £.6dz 2019, ISBN 978-83-7283-983-1.

Publikacje

A.2 STACHURSKIW., SAWICKI J., WOJCIK R., NADOLNY K.: Influence of application
of hybrid MQL-CCA method of applying coolant during hob cutter sharpening on cutting
blade surface condition. Journal of Cleaner Production, 171, 2018, s. 892-910
(MNiSW2018: 40 pkt., 1F2017: 5,651).

A.3 STACHURSKI W., NADOLNY K.: Influence of the condition of the surface layer of a
hob cutter sharpened using the MQL-CCA hybrid method of coolant provision on its
operational wear. International Journal of Advanced Manufacturing Technology, 98,
2018, s. 2185-2200 (MNiSWao1s: 30 pkt., IF2017: 2,601).

A4 STACHURSKIW., SAWICKI J., KRUPANEK K., NADOLNY K.: Numerical analysis
of coolant flow in the grinding zone. International Journal of Advanced Manufacturing
Technology, 104, pages1999-2012(2019). (1F201s 2,496)

A5 STACHURSKI W., SAWICKI J., KRUPANEK K., MIDERA S: Mathematical model
for determining the expenditure of cooling and lubricating fluid reaching directly the
grinding zone. Archives of Materials Science and Engineering, 94/1, 2018, s. 27-34
(MNiSW2015: 13 pkt.).

A6 STACHURSKI W., WOICIK R.: Wplyw alternatywnych metod podawania cieczy
obrobkowej podczas ostrzenia frezow slimakowych na stan warstwy wierzchniej ostrzy.

Mechanik, nr 8-9, 2014, s. 298-301/727 (MNiSW2014: 6 pkt., aktualnie 11 pkt.).

A.7 STACHURSKI W., SAWICKI J.: Wphw warunkow obrobki ostrzenia frezow
slimakowych na stan warstwy wierzchniej ostrzy. Inzynieria Materialowa, nr 4, 2010, s.
1241-1244 (MNiSWao10: 9 pkt., aktualnie 13 pkt.).

Patent

A.8 STACHURSKI W., WOICIK R., 2016, Patent nr 222435 pt.: Sposéb wprowadzania
czynnika chiodzgco-smarujgcego do strefy szlifowania podczas ostrzenia frezu
slimakowego, zakres terytorialny ochrony patentowej: Polska, nazwa urzedu
udzielajgcego patent: Urzad Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej.

Prace badawcze dr inz. Wojciecha Stachurskiego charakteryzujg sie¢ wysoka spojnoscia.
Dotyczg one ostrzenia frezow §limakowych wykonanych ze stali szybkotnacej. W szczegdlnosci
koncentrujg si¢ one na poroéwnaniu réoznych czynnikdéw chtodzacych i smarujacych stosowanych
w trakcie ostrzenia frezow. Czastkowe wyniki swoich prac Habilitant przedstawial w artykutach
naukowych, monografia za§ stanowi szczegdétowe a zarazem przejrzyste podsumowanie badan
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dotyczacych wptywu czynnikéw chiodzacych i smarujacych na efekty koncowe ostrzenia frezow.
Habilitant poréwnuje ekologiczne i ekonomiczne metody chtodzenia $ciernicy takie jak MQL
(metoda podawania ptynu chtodzgco-smarujgcego z minimalnym wydatkiem, ang. Minimum
Quantity Lubrication), MQL-SSP (metoda podawania plynu chtodzgco-smarujacego z
minimalnym wydatkiem oraz Schtodzonego Sprezonego Powietrza), oraz SSP (metoda polegajaca
na podawaniu schlodzonego sprezonego powietrza) z zalewowa metoda WET (ang. Wet
Machining). Do osiaggni¢¢ Habilitanta nalezy zaliczy¢ przede wszystkim opracowanie metody
MQL-SP/SSP (sprezone powietrze/schlodzone sprezone powietrze). W metodzie tej podawana
jest mgta olejowa przy jednoczesnym wprowadzaniu sprezonego powietrza do strefy szlifowania.
Metoda ta zostata jest chroniona polskim patentem pt. Sposob wprowadzania czynnika chtodzgco-
smarujgcego do strefy szlifowania podczas ostrzenia frezu Slimakowego” Jej zaleta jest
uzyskiwanie znacznie lepszej chropowato$ci powierzchni w poréwnaniu do metody MQL a tylko

15-27% gorszej niz w przypadku metody zalewowe;.

Niewatpliwym osiggnigciem Habilitanta jest przeprowadzenie symulacji numerycznych
przeptywu czynnika chtodzaco-smarujacego z zastosowaniem metody CFD (ang. Computational
Fluid Dynamics). Habilitant przeprowadzit symulacje podawania wodnej emulsji olejowej (WET),
przeptywu schtodzonego sprezonego powietrza oraz podawania mgly olejowej. Efektem
przeprowadzonych symulacji podawania wodnej emulsji olejowej byto wyznaczenie wydatku
skutecznego w zaleznosci od wydatku nominalnego oraz kata pochylenia dyszy. Symulacje
przeptywu schtodzonego sprezonego powietrza pozwolity Habilitantowi oszacowa¢ maksymalne
naprezenia $cinajace oraz pole powierzchni dziatania naprezen $cinajagcych w funkcji kata
ustawienia dyszy podajacej SSP. Rezultatem koncowym symulacji podawania mgty olejowej byto
okreslenie wptywu kata pochylenia dyszy na maksymalne styczne naprezenia $cinajace

Wyniki symulacji numerycznych Habilitant potwierdzit eksperymentalnie. Weryfikacja
wynikow symulacji numerycznych miata charakter posredni. Habilitant stwierdzil korelacje
stopnia zalepienia powierzchni $ciernicy z wydatkiem skutecznym w przypadku metody
zalewowej. Kat pochylenia dyszy w pomijalnie matym stopniu wptynat na wskaznik zalepienia
Sciernicy w metodzie MQL, podobnie jak niewielki wptyw tego kata na maksymalne styczne
naprezenia $cinajace stwierdzono po przeprowadzeniu badan do$wiadczalnych. Wskaznik
zalepienia powierzchni §ciernicy w metodzie SSP okazat si¢ najmniejszy dla kata 45%. Kat ten
powodowal osigganie najwigkszej powierzchni dzialania stycznych naprezen Scinajacych co
stwierdzono w wyniku przeprowadzonych analiz numerycznych. Podsumowujgc pomiary stopnia

zalepienia $ciernicy Habilitant stwierdza, ze metoda MQL-SSP niewiele odbiega od metody



zalewowej i jest nieco lepsza od metody MQL. Stosowanie metody SSP powoduje znacznie
wigksze zalepienie $ciernicy niz trzy pozostate rozwazane metody.

Kolejnym osiggni¢gciem Habilitanta jest okreslenie wplywu zastosowanej metody na
rozktad mikrotwardosci w warstwie wierzchniej oraz chropowato$¢ powierzchni. Wysoka
efektywnos¢ metody MQL-SSP znalazta swoje odbicie w braku wystgpowania defektu
szlifierskich takich jak wykruszenia i zadziory. Obserwacja obrazéw SEM ujawnita wystepowanie
takich defektow w przypadku frezéw ostrzonych z zastosowaniem metody MQL 1 SSP.

Na podstawie przeprowadzonych badan eksploatacyjnych Habilitant stwierdzit, ze
zastosowanie metody MQL-SSP daje podobne efekty jak metody zalewowej w odniesieniu do

zuzycia frezow §limakowych po frezowaniu.

Uwagi krytyczne:

Watpliwosci budzi zastosowanie badanie istotnosci otrzymanych wspotczynnikéw korelacji
wielorakiej. Powierzchnia zostala przeciez dopasowana do wynikéw obliczen CFD, a zatem
trudno méwi¢ o btgdach o charakterze losowym. Ponadto prezentacja wielu wynikow badan
eksperymentalnych nie zawiera informacji o odchyleniach standardowych (stopien zalepienia
$ciernicy, mikrotwardo$¢). I o ile w przypadku duzych roznic w zakresie stopnia zalepienia
$ciernicy pomigdzy metodg SSP a metodami WET, MQL-SSP oraz MQL mozna stwierdzi¢, ze
metoda SSP jest gorsza w zakresie tego kryterium od pozostalych, to juz stwierdzenie, Ze metoda
WET (wskaznik zalepienie 3,3) jest lepsza 0 21% od MQL-SSP (wskaznik zalepienia 4), a MQL-
SSP jest z kolei lepsza od MQL (wskaznik zalepienia 4,9) powinno by¢ podparte analizg
statystyczna.

Podsumowanie

Monografia, wskazane publikacje oraz patent sa oryginalnym, wartosciowym wkladem dr.
inz. Wojciecha Stachurskiego w pomnozenie wiedzy w dyscyplinie budowa i eksploatacja
maszyn i spelniaja wymagania stawiane przy ubieganiu si¢ o stopien naukowy doktora

habilitowanego w dziedzinie nauki techniczne w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn.

2.2. Ocena pozostalych osiagnie¢ naukowo-badawczych, dorobku naukowego i
publikacyjnego

Habilitant obok monografii, publikacji oraz patentu bedacych elementami osiggnigcia

naukowego przedstawil szereg publikacji bedacych efektem jego pozostatej dziatalnosci

naukowej. Dziatalno$¢ ta dotyczyta dwoch obszarow, t.j. deformacji hartowniczych oraz obrobki



materiatéw trudnoobrabialnych. Dorobek publikacyjny w tych dwoch obszarach obejmuje 12
artykutéw w czasopismach naukowych,.

Lacznie po doktoracie Habilitant opublikowal 58 publikacji. W przedstawionym dorobku
calosciowym 6 pozycji jest wyrdznionych w Journal Citation Reports (sumaryczny IF=13,563).
Habilitant osiagnat indeks Hirscha (stan na kwiecien 2020) wg bazy Web of Science rowny 4.
Catkowita liczba cytowan wynosi 38, przy czym bez autocytowan: 28, wg bazy Scopus indeks
Hirscha wynosi wynosi 6. Catkowita liczba cytowan wynosi 95, przy czym bez autocytowan: 76.
Oceniajgc osiggnietg warto$¢ indeksu Hirscha mozna stwierdzi¢, ze w dyscyplinie inzynieria
mechaniczna jest to wynik umiarkowanie dobry. Nalezy jednak zauwazy¢, ze sumaryczny IF
zostal uzyskany calkiem niedawno i obserwowane jest spore zainteresowanie pracami Habilitanta
w $wiecie naukowym. Stad z calag odpowiedzialno$cig stwierdzam, ze dorobek naukowy jest

catkowicie wystarczajacy przy ubieganiu si¢ o stopien doktora habilitowanego.

Odnoszac si¢ do osiggnie¢ naukowo-badawczych (wg kryteriow zawartych w Rozporzadzeniu
MNiSzW z dn. 01.09.2011, Dz.U. 196/2011) stwierdzam co nastepuje:

e Kryterium §3, p.4a, Habilitant jest wspotautorem 6 prac w periodykach znajdujacych si¢ w
bazie JCR o tagcznym 1F=13,563, zatem kryterium to Habilitant spetnia.

e Kryterium §3, p.4.b, Habilitant jest wspotautorem metody MQL-SSP. Zatem uwazam, ze
kryterium to Habilitant spetnia.

e Kryterium §3, p.4.c, Habilitant jest autorem 2 patentow i 2 zgloszen patentowych (wedtug
tabeli w Autoreferacie, w wykazie prac tylko jeden patent), zatem to Kkryterium jest
spetnione.

e Kryterium §3, p.4.d, Habilitant nie podaje informacj¢ o zgloszeniu do ochrony wzoréw
uzytkowych, zatem kryterium to nie jest spetnione.

e Kryterium §4, p.1, Habilitant jest autorem i wspotautorem: monografii i publikacji
naukowych. Kryterium te Habilitant speia.

e Kryterium §4, p.2, Habilitant jest wspotautorem dokumentacji prac badawczych i ekspertyz
(6), zatem kryterium to jest spetnione.

e Kiryterium §4, p.3, Sumaryczny impact factor wynosi 13,563, zatem uznaj¢ spetnienie tego
kryterium.

e Kryterium §4, p.4, Liczba cytowan wg bazy Web of Science wynosi 28, wynik ten mozna
uzna¢ za umiarkowanie dobry

e Kryterium §4, p.5, Habilitant osiggnat indeks Hirscha wg bazy Web of Science rowny 4.

Uwazam, ze jest to wynik zadowalajacy.



Kryterium §4, p.6, Habilitant brat udziat w 4 projektach krajowych. Zatem uwazam to
kryterium za spetnione

Kryterium §4, p.7, Habilitant uzyskat 6 nagrod rektora Politechniki L.odzkiej za dziatalnos¢
naukowa, zatem Kryterium to jest spetnione.

Kryterium §4, p.8, Habilitant podaje, ze uczestniczyt tacznie w 13 konferencjach krajowych.
Zatem kryterium to Habilitant spetnia.

Podsumowujac stwierdzam, ze w odniesieniu do osiggni¢¢ naukowo-badawczych Habilitant

spelnia wprost 11, z liczby 12 kryteriow wyspecyfikowanych w Rozporzadzeniu. Wigkszos¢

kryteriow spetnionych jest na zadowalajagcym poziomie W $swietle powyzszego stwierdzam, ze w

odniesieniu do osiggnie¢ naukowo-badawczych uznaj¢ wymagane prawem Kryteria za

spelnione.

3. Ocena dzialalnos$ci dydaktycznej i organizacyjnej

Oceniajac dorobek dydaktyczny i popularyzatorski oraz dorobek organizacyjny i wspotprace

mig¢dzynarodowa stwierdzam, ze prezentowane przez Habilitanta osiggnigcia w tym obszarze sa

na wysokim poziomie. Odnoszac si¢ do tego dorobku (wg kryteriéw zawartych w Rozporzadzeniu

MNiSzW z dn. 01.09.2011, Dz.U. 196/2011) stwierdzam co nast¢puje:

Kryterium §5, p.1, Habilitant deklaruje uczestnictwo w 1 programie miedzynarodowym.
Zatem, kryterium to jest spetnione w stopniu minimalnym.

Kryterium §5, p.2, Habilitant brat udziat w 3 konferencjach mig¢dzynarodowych i 5
krajowych.. Zatem uwazam to kryterium za spetnione.

Kryterium §5, p.3, Habilitant deklaruje otrzymanie 6 nagréd w zakresie dorobku
dydaktycznego i popularyzatorskiego. Kryterium to uwazam za spelnione w stopniu
dostatecznym.

Kryterium §5, p.4, Habilitant nie brat udziatu w konsorcjach badawczych. Zatem, kryterium
to nie jest spelnione.

Kryterium §5, p.5, Habilitant nie kierowat projektami badawczymi realizowanymi z
zagranicznymi naukowcami, z polskimi naukowcami oraz realizowanymi we wspotpracy z
przedsi¢biorcami, zatem Kryterium to nie jest spetnione.

Kryterium §5, p.6, Habilitant jest cztonkiem komitetu redakcyjnego czasopisma, zatem
kryterium to jest spetnione.

Kryterium §5, p.7, Habilitant jest cztonkiem krajowych i migdzynarodowych towarzystw
naukowych



Kryterium §5, p.8 , Habilitant wygtaszat referaty o charakterze popularyzatorskim. Zatem
kryterium to jest spetnione.

Kryterium §5, p.9, Habilitant byt promotorem 52 prac dyplomowych. Zatem kryterium to
jest spelnione.

Kryterium §5, p.10, Habilitant jest promotorem pomocniczym w jednym przewodzie
doktorskim, zatem kryterium to jest spetnione.

Kryterium §5, p.11, Habilitant uczestniczyl w jednym krotkoterminowym stazu
zagranicznym. Kryterium uznaj¢ za spetnione w stopniu minimalnym.

Kryterium §5, p.12 Habilitant jest autorem 2 ekspertyz na rzecz przedsigbiorstw. Kryterium
to mozna uzna¢ za spetnione.

Kryterium §5, p.13, Habilitant nie byt cztonkiem zespotow konkursowych. Zatem kryterium
to nie jest spetnione.

Kryterium §5, p.14, Habilitant nie byt recenzentem projektow krajowych, publikacji. Zatem

kryterium to nie jest spetnione.

Podsumowujac stwierdzam, ze w odniesieniu do osiggni¢¢ dydaktycznych i organizacyjnych

Habilitant spetlnia wprost 10, z liczby 14 kryteriow wyspecyfikowanych w Rozporzadzeniu. W

swietle powyzszego stwierdzam, ze w odniesieniu do osiagnie¢ dydaktycznych i

organizacyjnych Habilitant spelnia wigkszo$¢ wymaganych prawem kryteriéw.

4. Whniosek koncowy

Oceniajac tacznie osiggnic¢cie naukowe oraz istotng aktywno$¢ naukowsg dr. inz. Wojciecha

Stachurskiego stwierdzam, ze spelnione sg wymagania stawiane przez Ustawe o Stopniach i

Tytule Naukowym i Stopniach i Tytule w Zakresie Sztuki w zwigzku z czym wnosze o nadanie

dr. inz. Wojciechowi Stachurskiemu stopnia naukowego doktora habilitowanego w

dziedzinie nauki techniczne w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn.

Bartosz Powatka

Brot 2,



