Prof. dr hab. inz. Jézef Kuczmaszewski Lublin, 2020-03-25
Politechnika Lubelska

Opinia o osiggnigciach dr inz. Wojciecha Stachurskiego w aspekcie spelnienia kryteriow
zwigzanych z nadaniem stopnia doktora habilitowanego w dyscyplinie budowa
i eksploatacja maszyn (dyscyplina whioskowana, obecnie inzynieria mechaniczna),
przygotowana na zlecenie Politechniki Lédzkiej

1. Podstawa formalna i dokumentacja wniosku

Recenzjg przygotowano na zlecenie Politechniki Lodzkiej, reprezentowanej przez
Dziekana Wydzialu Mechanicznego Prof. dr hab. inz. Tomasza Kubiaka, dziatajacego na
podstawie pisma BCK-VI-L-9999/2019 Centralnej Komisji ds. Stopni i Tytuléw z dnia 24
stycznia 2020 roku. Podstawe do oceny merytorycznej stanowig nastepujace zataczniki:

1. Dane kontaktowe

2. Kopia dyplomu doktora nauk technicznych

3. Autoreferat

4. Wykaz dorobku habilitacyjnego

3. wykaz opublikowanych prac naukowych oraz informacja o osiagnieciach dydaktycznych,
wspOtpracy naukowej oraz popularyzacji nauki

6. Monografia: "Wybrane aspekty podawania ptynéw obrébkowych podczas ostrzenia frezow
slimakowych"

7. Kopie artykutoéw wehodzgcych w sklad osiagniecia naukowego

8. Kopia patentu wehodzacego w skiad osiagnigcia naukowego

9. Oswiadczenia wspdtautorow.

2. Ocena problematyki rozprawy

Osiagnigcie naukowe, ktére Habilitant przedstawia do oceny jako rozprawe habilitacyjng
zostalo zatytutowane: Wybrane aspekty podawania plynéw obrobkowych podczas ostrzenia
Sfrezéw Slimakowych. W sklad tego osiagnigcia wchodzi autorska monografia, pod takim
samym tytutem, 6 wspoéfautorskich publikacji oraz 1 wspétautorski patent:

1. STACHURSKI W.: Wybrane aspekty podawania plynéw obrébkowych podczas
ostrzenia frezéw Slimakowych. Monografia Wydzialu Mechanicznego, Wydawnictwo
Politechniki Lodzkiej, £.6dz 2019, ISBN 978-83-7283-983-1. Habilitant swoj udzial w
powstanie tej pracy ocenia na 100%. .

2. STACHURSKI W., SAWICKI J., WOICIK R., NADOLNY K.: Influence of
application of hybrid MQL-CCA method of applying coolant during hob cutter
sharpening on cutting blade surface condition. Journal of Cleaner Production, 171,
2018, s. 892-910 (MNiSW201s: 40 pkt., IFs7: 5,651). Habilitant swéj udziat
procentowy szacuje na 75%.

3. STACHURSKI W., NADOLNY K.: Influence of the condition of the surface layer of
a hob cutter sharpened using the MOL-CCA hybrid method of coolant provision on its
operational wear. International Journal of Advanced Manufacturing Technology, 98,
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2018, s. 2185-2200 (MNiSWapis: 30 pkt., IFa07: 2,601). Habilitant swoj udziat
procentowy szacuje na 90%.

4. STACHURSKI W., SAWICKI J., KRUPANEK K., NADOLNY K.: Numerical
analysis of coolant flow in the grinding zone. International Journal of Advanced
Manufacturing Technology, 2019. Habilitant swéj udziat procentowy szacuje na 70%.
(w druku)

5. STACHURSKI W., SAWICKI J., KRUPANEK K., MIDERA S.: Mathematical
model for determining the expenditure of cooling and lubricating fluid reaching
directly the grinding zone. Archives of Materials Science and Engineering, 94/1, 2018,
s. 27-34 (MNiSW2q1s: 13 pkt.). Habilitant swoj udziat procentowy szacuje na 65%.

6. STACHURSKI W., WOJCIK R.: Wplyw alternatywnych metod podawania cieczy
obrobkowej podczas ostrzenia frezéw Slimakowych na stan warstwy wierzchniej
ostrzy. Mechanik, nr 8-9, 2014, s. 298-301/727 (MNiSWo14: 6 pkt., aktualnie 11 pkt.).
Habilitant swoj udziat procentowy szacuje na 50%.

7. STACHURSKI W., SAWICKI I.: Wphw warunkéw obrébki ostrzenia frezéw
Slimakowych na stan warstwy wierzchniej ostrzy. Inzynieria Materiatowa, nr 4, 2010,
s. 1241-1244 (MNiSW2o10: 9 pkt., aktualnie 13 pkt). Habilitant swéj udziat
procentowy szacuje na 50%.

8. STACHURSKI W., WOICIK R.: Patent nr 222435 pt.: Sposob wprowadzania
czynnika chlodzqco-smarujgcego do strefy szlifowania podczas ostrzenia frezu
Slimakowego, zakres terytorialny ochrony patentowej: Polska, nazwa urzedu
udzielajgcego patent: Urzad Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej, 2016. Habilitant
swoj udzial procentowy w powstanie patentu szacuje na 50%.

Monografia oraz zataczone do oceny publikacje sa $cisle powigzane tematycznie, istotna
czgs¢ wynikéw badan zawartych w publikacjach zostala takze zamieszczona w monografii.
Nie budzi tez watpliwodci skorelowanie tresci dorobku Habilitanta z istota dyscypliny
inzynieria mechaniczna.

Podejmowana przez Habilitanta problematyka badawcza jest wazna i pomimo
wieloletnich badaf w réznych osrodkach akademickich, ciagle aktualna, przede wszystkim
dlatego, ze istotnego znaczenia nabraty obecnie aspekty ekologiczne, takze ekonomiczne,
zwigzane z utylizacja ptynéw chodzaco-smarujacych. Wynika to takze z faktu, ze powstaty
nowe generacje maszyn technologicznych, nowe technologie wytwarzania narzedzi, nowe
mozliwosci podawania ptynéw do strefy obrdobki, chtodzenia strefy obrébki itd.

Z pozoru, obszar badawczy zdefiniowany przez Habilitanta, dotyczacy podawania ptynéw
obrébkowych w procesie ostrzenia frezow slimakowych, wykonanych ze stali szybkotngcej,
wydaje si¢ bardzo waski i specjalistyczny. Jest to tylko czesciowo prawdziwe, jesli
uwzglednimy fakt, ze przekladnie zgbate byly i beda eksploatowane w maszynach
i urzadzeniach, przede wszystkim ze wzglgdu na swoja wysokg sprawnosé i wiele innych
cech, sprawiajacych, ze sa one praktycznie nie do zastgpienia w obecnym stanie techniki.
Ponadto, frezy o mniejszych modutach sa trudne do wykonania jako sktadane z ostrzami
z weglikow spiekanych, stad frezy monolityczne wykonane z relatywnie ,,starego™ materialu
narzedziowego jakim sa stale szybkotnace wciaz jeszcze sa stosowane i ostrzone. Skala
swiatowej, rocznej produkcji kot zebatych jest tak duza, ze ilo§¢ wytwarzanych rocznie
narzedzi do wykonywania kot zgbatych, w tym tych najbardziej popularnych jakimi sg frezy
$limakowe monolityczne, sprawia, ze proces ich ostrzenia jest wcigz waznym problemem
technicznym.

Czyni to podjete przez Habilitanta proby zdefiniowania mozliwosci poprawy sprawnosci
chtodzenia i smarowania strefy obrobki podczas szlifowania powierzchni natarcia tych
frezow, poprzez blizsze poznanie zjawisk towarzyszacych procesom wykorzystania



tradycyjnego ,zalewania” strefy obrobki, wykorzystywania mgty olejowej, strumienia
powietrza, w tym strumienia chtodzonego oraz hybrydyzacji tych sposobéw, w pelni
uzasadnionymi i pozytecznymi zarébwno w aspekcie poznawczym jak i praktycznym. Wazne
Jest takze poszukiwanie warunkéw kinematycznych i geometrycznych podawania ptynéw do
strefy obrobki.

W tym kontekécie wydaje sig, ze prace dr inz. Wojciecha Stachurskiego s3 wazne dla
nauki i praktyki, nie budzi wigc watpliwosci problematyka badawcza podejmowana przez
Habilitanta, zarowno w kontekscie jej aktualnosci i istotnosci, jak tez skorelowania z istotg
dyscypliny inzynieria mechaniczna.

3. Ocena wartosci naukowej publikacji przedstawionych jako rozprawa
habilitacyjna

Przedstawiona jako wazny element habilitacji monografia: Wojciech Stachurski
.»Wybrane aspekty podawania ptynéw obrobkowych podczas ostrzenia frezéw $limakowych”,
wydana w 2019 roku przez Wydawnictwo Politechniki L.odzkiej, zostala napisana na 154
stronach druku i zawiera nastgpujace, wazniejsze elementy skladowe:

Streszczenie

Wykaz wazniejszych oznaczen i skrotow
Wprowadzenie — cel, teza i zakres pracy
Frezy slimakowe modutowe
Regeneracja frezéw slimakowych modutowych
Metody ograniczania ilosci ptynu chtodzaco-smarujacego podczas szlifowania
MQL-SSP jako metoda podawania czynnika chtodzacego i smarujacego podczas
ostrzenia frezéw $limakowych
Analiza numeryczna przeptywu czynnika chlodzaco-smarujgcego w  procesie
szlifowania powierzchni natarcia frezow §limakowych

7. Eksperymentalna weryfikacja wynikéw symulacji numerycznych — pomiar zalepien na

czynnej powierzchni §ciernicy

8. Ocena efektywnosci smarowania i chtodzenia strefy szlifowania metodg MQL-SSP —

warsztatowe badania eksperymentalne

. Badania eksploatacyjne frezow slimakowych

10. Podsumowanie i wnioski koncowe

Literatura

Streszczenie w jezyku angielskim

Charakterystyka zawodowa Autora.

Pierwsze cztery rozdzialy monografii analizuja stan wiedzy dotyczacy frezow
slimakowych, w tym materialom stosowanym do ich wytwarzania, procesom ich zuzycia,
ostrzenia oraz ptynom obréobkowym i sposobom ich podawania. Jest to kompetentnie
napisana czg¢s$¢, kazdy z rozdziatow zawiera pewne wnioski lub podsumowanie, analizowana
literatura odpowiada problematyce.

Rozdzial piaty dotyczy hybrydowej metody podawania ptynow obrobkowych do
strefy obrébki, a konkretnie MQL-SSP, czyli metody ktora Autor analizuje szczegdlnie i ktora
jest Jego autorska propozycja do zastapienia metody zalewowej, typowej obecnie, a ktorg ze
wzgledow ekologicznych nalezy ogranicza¢. Rozdzial ten mozna traktowaé jako badania
wstepne.

Rozdzial szosty obejmuje wyniki symulacji numerycznych w programie Ansys CFX.
Symulacje obejmowaty przeptyw emulsji olejowej, przeptyw schlodzonego powietrza oraz
mgtly olejowe;.
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Rozdziat siodmy obejmuje pomiar zalepieni na czynnej powierzchni sciernicy jako
miary skutecznosci oczyszcezania $ciernicy w réznych warunkach podawania PCS.

Rozdziat 6smy obejmuje badania powierzchni, warstwy wierzchniej i stanu krawedzi
skrawajacej po procesie szlifowania frezow slimakowych w réznych warunkach podawania
PCS.

Rozdziat dziewiaty dotyczy badan eksploatacyjnych frezow ostrzonych w réznych
warunkach, badania obejmowaly pomiary zuzycia, mikrotwardosci, chropowatosci
powierzchni i stanu krawedzi skrawajacych.

Rozdziat dziesigty to podsumowanie i wnioski kofAicowe.

Analiza piSmiennictwa obejmuje 153 pozycji zwartych, 13 stron www., 12 norm,
wigkszosci wydanych w ostatnich 15 latach, choé¢ przytoczono tam takze pozycje relatywnie
»stare” niewiele wnoszace do wspétezesnej wiedzy. Oceniam ja jednak jako dobrze
skorelowana z trescig monografii i reprezentatywna dla prezentowanych w monografii tresci.

Najwazniejsze osiggnigcia Habilitanta, wynikajace z analizy monografii, sg wedtug
opiniujacego nastepujace:

a. Przedstawienie, na dobrym poziomie, stanu wiedzy na temat zjawisk wystepujacych

W procesie podawania ptynow chtodzaco smarujacych do strefy obrébki szlifowaniem

na przykfadzie ostrzenia frezéw §limakowych

b. Wykazanie, w sposéb naukowo uzasadniony, ze potaczenie podawania mgty olejowe;j
oraz schiodzonego powietrza do strefy obrébki, w procesie ostrzenia frezow
slimakowych, moze byé skuteczng alternatywa dla tradycyjnie stosowanej metody
zalewowej, ograniczanej ze wzgledow ekologicznych

¢. Opracowanie i zdefiniowanie podstaw, w tym niezbednych danych wejsciowych oraz
najwazniejszych miar efektéw, do proceséw symulacji numerycznej przeptywéw PCS
w strefie szlifowania frezow slimakowych dla réznych sposobéw podawania tych
plynéw

d. Uzyskanie waznych i interesujacych wynikéw w badaniach eksploatacyjnych, te
wyniki potwierdzaja przyjeta, cho¢ nie definiowana wprost hipoteze, o mozliwosci
implementacji metody MQL-SSP do praktyki przemystowej.

Stabsze strony analizowanej monografii sa, wedlug oceniajacego, nastepujace:

a. Liczne zatozenia upraszczajace przyjete w symulacjach (brak ruchu pOSUWOWEZO przy
szlifowaniu, jedna predkos¢ obrotowa, jeden rodzaj i Srednica sciernicy, jeden
rownowagowy kat zwilzania i in.), czynia uzyskane wyniki trudnymi do ekstrapolacji
poza warunki wlasnych eksperymentéw i obcigzonymi duza niepewnoscia

b. Dos¢ zdawkowo potraktowane aspekty metodyki eksperymentéw i statystyki
w podstawach wnioskowania (ilo§¢ powtdrzeri, niepewnosé toru pomiarowego
w komputerowej analizie obrazow i in.) ostabiaja warto$é¢ monografii

c. Celowe byloby przeniesienie uzyskanych wynikéw do kategorii kosztow, to
ostatecznie symulacja oplacalnosci procesu jest warunkiem skutecznego wdrozenia
uzyskanych wynikéw do praktyki przemystowe;.

Monografia, w ogdlnej ocenie, jest wartosciowa pozycja, umozliwiajaca sformutowanie
wniosku, ze Habilitant jest uznanym specjalista w obrobee kot zgbatych, takze w eksploataciji
I badaniach narzedzi do ksztaltowania uzebien. Habilitant wykazal ponadto, ze potrafi
postugiwa¢ si¢ zaawansowanymi narzedziami CAx w tym zwlaszcza w symulacji ztozonych
procesOw przeptywu pltynéw, nalezy to doceni¢, cho¢ w analizowanym przypadku mozna
odnies¢ wrazenie, ze Habilitant nazbyt wiarygodnie traktuje wyniki tych symulacji.
W kontekscie celéw naukowych monografii przedstawione wyniki symulacji maja niewielka
wartos¢ naukowa. Nalezy jednak podkresli¢, ze Habilitant wykazal w dobrym stopniu
umiejetnos¢ selektywnego wyboru tresci, syntetyzowania wiedzy, prowadzenia dyskusji



naukowej, praca napisana jest poprawnym jezykiem, posiada dobra grafike oraz wiasciwa
strukture. Jest troche usterek redakeyjnych, np.:

- ,docieranie PCS do strefy.....”, wystgpuje wielokrotnie, docieranie w technice jest
sposobem obrébki sciernej,

- str. 114, 115, 132, brak naniesionej skali na rysunkach,

- str. 66 ,.symulacja — obliczenia”, nie wynika z tego, ze jest to roznica wartosci uzyskanej
w symulacji i obliczeniach,

- str. 116, niezbyt fortunne okreslenie ,,duza temperatura”, ,.wlasciwosci skrawanych
zamiast skrawnych”.

Nie zmieniaja one warto$ci rozprawy, nie mniej jednak w tego typu pracach nalezy bardzo
starannie analizowa¢ poprawnos¢ edycji.

Przedstawiona do oceny monografia Habilitanta, sklania mnie do sformulowania
nastgpujacych wnioskéw ogoélnych:

1. W przedstawionej monografii, bedacej istotnym elementem rozprawy habilitacyjne;j,
dr inz. Wojciech Stachurski wykazuje jednorodnos¢ tematyczng prowadzonych
badan, nie ma tez watpliwosci, ze problematyka ta jest dobrze skorelowana z istota
dyscypliny inzynieria mechaniczna.

2. Oceniajac monografie habilitacyjng w aspekcie spetniania kryteridw naukowych jakie
stawiane sg rozprawom habilitacyjnym stwierdzam, pomimo takze sformulowanych
stabych stron, Zze monografia w ogolne] ocenie spelnia standardy naukowe
w rozumieniu aktéw prawnych i przyjetych standardéw akademickich.

3. Monografia habilitacyjna, bedaca najwazniejszym elementem dorobku naukowego
Habilitanta jest pozycja wartosciowa z naukowego, ale takze dydaktycznego punktu
widzenia. Jest wydana na dobrym poziomie edytorskim, z dobra grafika i poprawnym
jezykiem, relatywnie mato zauwazono usterek redakcyjnych.

Habilitant przedstawit takze kopie 6 prac, wspoétautorskich, o znaczacym udziale
wlasnego wktadu w ich powstanie oraz 1 wspoétautorski patent. Publikacje zostaly wydane
w czasopismach o réznym zasiggu i wplywie na nauke. Sa one $cisle powigzane tematycznie
w omawiang problematyka zawarty w monografii, wiekszos¢ przedstawionych w nich
wynikow zostata takze zawarta w monografii.

Po uzyskaniu stopnia doktora Habilitant opublikowal ponad 50 prac, sadzac po tytutach,
sa one dobrze skorelowane z istota dyscypliny inzynieria mechaniczna oraz profilem
naukowym Habilitanta.

W ogolnej ocenie dorobek naukowy Habilitanta, pewne elementy szczegdtowe zostang
podane w dalszej czgsci recenzji, spelnia w zadowalajgcym stopniu standardy przewidziane
dla rozpraw habilitacyjnych.

4. Ocena aktywnos$ci naukowej Habilitanta

Aktywnos$¢ naukowa Habilitanta cechuje si¢ ciagloscia, brak jest w aspekcie
chronologicznym istotnych przerw w tej aktywno$ci. Wazniejsze przykiady dorobku, po
uzyskaniu stopnia doktora, potwierdzajace aktywno$¢ Kandydata, mozna przedstawic
w postaci konkretnych osiagnig¢ lub dziatan w obszarze uprawiania nauki, wdrazania
osiagnieé¢ oraz upowszechniania:

1. Po uzyskaniu stopnia doktora Habilitant jest autorem lub wspdtautorem 58 publikacji
naukowych, w tym:
- 9 artykutéw w czasopismach indeksowanych w WoS,
- 3 artykuly indeksowane w JCR,
- 2 autorskie monografie,
- 2 patenty i 2 zgloszenia patentow,



- indeks h wedtug SCOPUS - 4, wedtug WoS — 3,
- udziat w 2 konferencjach miedzynarodowych i 11 krajowych,

- udziat w realizacji 4 projektéw badawczych, w tym w jednym jako koordynator
i 7 pracach zleconych.

Dr inz. Wojciech Stachurski byl 6-krotnie nagradzany przez Rektora PL za dziatalnos¢
naukowa.

7 przedstawionego zestawienia wynika, ze dr inz. Wojciech Stachurski jest Osoba
aktywna, zaréwno w S§rodowisku uczelnianym jak i poza uczelnianym, uczestniczy
w konferencjach naukowych, jest aktywny w realizacji projektéw na rzecz gospodarki.
W ogélnej ocenie aktywno$é Habilitanta w obszarze nauki oceniam dobrze.

5. Ocena dorobku naukowego w swietle kryteriow zawartych w aktualnych
przepisach prawnych

Uwzgledniajac kryteria zawarte w art. 16 ust. 4 ustawy z dnia 14 marca 2003 roku
o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz stopniach i tytule w zakresie sztuki (Dz.U.
z 2017 r., poz. 1789) oraz w Rozporzadzeniu Ministra NiSzW z dnia 1 wrzesnia 2011 roku
w sprawie kryteriow oceny osiagnie¢ osoby ubiegajacej si¢ o nadanie stopnia doktora
habilitowanego (Dz.U. z 2011 r., nr 196, poz. 1165), szczeg6lnie wedlug $3,p.4 oraz $4 i $5
mozna stwierdzi¢, ze dr inz. Wojciech Stachurski zdecydowana wigkszos¢ kryteriéw spetnia.
Relatywnie stabo przedstawia si¢ Jego aktywnos¢ w wymiarze migdzynarodowym,
w wymiarze krajowym aktywno$¢ jest znacznie wyrazniejsza. Opréocz wymienionych
przykladéw osiggnie¢ i aktywnosci przedstawionych w p. 4 recenzji nalezy dodatkowo
zauwazyc:

- dr inz. Wojciech Stachurski jest od 2017 r. czlonkiem kolegium redakcyjnego (Editorial

Board) czasopisma naukowego Journal of Mechanical and Energy Engineering,

- zostat wybrany Cztonkiem Komisji Inzynierii Powierzchni Oddziatu Polskiej Akademii
Nauk (PAN) w Poznaniu w kadencji 2015-2018 i ponownie w kadencji 2019-2022,

- jest Czlonkiem zwyczajnym Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Mechanikow
Polskich SIMP, od 2008 r., w tym Prezesem Kota Zakladowego SIMP w Politechnice
L.6dzkiej, od 2008 r.,

- jest Czionkiem O/L6dz Towarzystwa Naukowo-Technicznego Obrabiarek i Narze¢dzi
SIMP, od 2010 r.,

- jest promotorem pomocniczym w przewodzie doktorskim mgr inz. Krzysztofa
Krupanka na temat: ,,Numeryczna analiza procesu hartowania w piecu z potokowym
przeplywem obrabianych elementow”.

- w 2004 r. odbyt dwutygodniowy staz w Nowogrodzkim Uniwersytecie Panstwowym
im. Jarostawa Madrego.

Uwzgledniajac przedstawiona monografi¢ oraz inne osiggnigcia naukowe, takze
aktywno$é naukowa Habilitanta, mozna stwierdzi¢, ze dr inz. Wojciech Stachurski uzyskat
dorobek naukowy zauwazalny srodowisku krajowym i migdzynarodowym. Wprawdzie
wskazniki wplywu tego dorobku na rozwdj nauki o zasiggu migdzynarodowym sa na niskim
poziomie, ale s3 skutecznie rekompensowane osiagnigtymi wynikami i aktywnoscig krajowa,
w tym przemystows. Przyznane nagrody za prace naukowa $wiadcza o dobrej i zauwazalnej
pozycji naukowej Kandydata w Politechnice Lodzkiej. W opinii podsumowujacej osiagnigcia
naukowe Kandydata do habilitacji uwazam, ze standardy definiowane odpowiednimi
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przepisami prawnymi oraz przyjetymi standardami akademickimi, sg spelnione a Kandydat
jest dobrze przygotowany do samodzielnosci naukowe;.

5. Ocena osiagnie¢ dydaktycznych oraz aktywnosci w promocji wiedzy
i popularyzacji nauki

Na roznych kierunkach studiow Habilitant prowadzi nastepujace zajecia dydaktyczne
(w roznej formie): Narzedzia i systemy narzedziowe, Techniki wytwarzania (obrébka
ubytkowa), Konstruowanie elementéw maszyn, Metrologia wielkosci geometrycznych,
Zaawansowane technologie i systemy wytwarzania, Zaawansowane techniki wytwarzania,
Techniki wytwarzania 1I, Seminarium dyplomowe, Projekt specjalizacyjny, Kierunkowy
projekt grupowy. Jest kierownikiem lub koordynatorem przedmiotow: Narzedzia i systemy
narzedziowe, Konstruowanie elementow maszyn, Techniki wytwarzania.

W ramach aktywnosci dydaktycznej opracowat lub uczestniczyl w opracowaniu
i wykonaniu:

- stanowiska do pomiaru sktadowych sity skrawania i momentu skrawania podczas

frezowania na pionowym centrum frezarskim,

- stanowiska do pomiaru sktadowych sily skrawania podczas toczenia,

- stanowiska do pomiaru sktadowych sity skrawania podczas frezowania obwiedniowego
kot zgbatych,

- stanowiska do pomiaru sktadowych sity skrawania podczas frezowania frezami
tarczowymi,

- karty przedmiotu: Techniki wytwarzania w czgsci dotyczacej obrobki ubytkowe;j,

- karty przedmiotu: Narzedzia i systemy narzedziowe.

Dr inz. Wojciech Stachurski byt wykladoweca w projekcie wspolfinansowanym
przez UE |, Podwyziszanie kompetencji kadry akademickiej i umiejetnosci
absolwentow w aspekcie nowoczesnych metod analizy, symulacji i optymalizacji
w procesie projektowania i eksploatacji”.

Habilitant wykazuje aktywnos$¢ w doskonaleniu swoich kompetencji dydaktycznych.
Wazniejsze elementy potwierdzajgce wymieniong aktywnos¢ sa nastgpujgce:

- dyplom uczestnictwa w kursie: ,,Analizy wytrzymalosciowe i zmgczeniowe dla
konstruktoréw (ANSYS Workbench)”,

- dyplom uczestnictwa w kursie: ,,Optymalizacja konstrukcji (ANSYS)”,

- certyfikat ukonczenia szkolenia: ,Metodyka i tworzenie szkolen e-learning
z wykorzystaniem narzedzia WBTExpress”,

- dyplom uczestnictwa w zaawansowanym szkoleniu: ,,Obstuga systemu Solid Edge
ST2,

-dyplom ukonczenia kursu uzytkowania oprogramowania MATLAB/SIMULINK,
- dyplom ukoriczenia kursu: ,,EdgeCAM — zaawansowane frezowanie i toczenie”,
- certyfikowane szkolenie ,,Przetom w produktywnej obrébce kot zgbatych”, Sandvik ,

- certyfikowane szkolenie ,,Nowa epoka w obrobce tokarskiej - produktywne rozwiazania
dla obrabiarek”, Sandvik.

Dr inz. Wojciech Stachurski byt promotorem 35 prac dyplomowych magisterskich,
12 prac dyplomowych inzynierskich i 5 prac dyplomowych zrealizowanych w ramach
Studiéw Podyplomowych.

W zakresie popularyzacji nauki, obok przedstawionych osiggnig¢ warto przytoczy¢:



— wygloszenie referatu na temat: Ocena wybranych metod chiodzenia i smarowania dla

Jfrezowania obwiedniowego kol zebatych na spotkaniu Towarzystwa Naukowo-Technicznego
Obrabiarek i Narzedzi OL. SIMP,

— organizacja i prowadzenie sympozjum na temat: Nowoczesne technologie obrébki kot
zgbatych w celu integracji Srodowiska naukowcow i przedsigbiorcow z regionu tédzkiego
zajmujacych si¢ wytwarzaniem elementéw uzgbionych,

— artykul w Zyciu uczelni informujacy o sympozjum na temat: Nowoczesne technologie

obrobki kol zebatych,

— wygloszenie referatu nt: Rozwigzania konstrukcyjne wiertel przeznaczonych do
wykonywania glebokich otworéw podczas sympozjum na temat: Zagadnienia glebokiego
wiercenia z wykorzystaniem narzedzi firmy Sandvik Coromant,

— wygloszenie referatu na temat: Regeneracja frezow slimakowych do kot zebatych na
spotkaniu Komisji Inzynierii Powierzchni Polskiej Akademii Nauk Oddziat w Poznaniu.

Habilitant uzyskat 3 nagrody Rektora PL za osiagnigcia w dziatalnosci dydaktycznej.

Rozpatrujac osiagnigcia dydaktyczne oraz wkiad Habilitanta w popularyzacje wiedzy
nalezy zauwazy¢ szeroka roznorodno$¢ prowadzonych przez Habilitanta zajeé
dydaktycznych, zwlaszcza w postaci ¢wiczen i zaje¢ projektowych. To szerokie spektrum
tematyczne prowadzonych zaje¢ dobrze $wiadczy o kompetencjach Habilitanta oraz zaufaniu
zwierzchnikéw do jakosci prowadzonych przez Niego zajeé. Habilitant sukcesywnie
doskonali swoje kompetencje w obszarze ksztalcenia.

Mozna uzna¢, ze w zakresie jakosci pracy dydaktycznej oraz aktywnosci w promocji
wiedzy, osiggnigcia Habilitanta spelniaja w dobrym stopniu standardy stawiane kandydatom
do stopnia doktora habilitowanego.

Zasadnym jest stwierdzenie, na podstawie analizy dokumentacji, ze dr inz. Wojciech
Stachurski jest wartoSciowym dla Politechniki Lodzkiej pracownikiem, dynamicznym,
o uksztattowanym profilu naukowym i dojrzalej osobowosci, aktywnym w nauce
i ksztalceniu.

6. Ocena ogdlna i wniosek koncowy

Przeprowadzone prace studialne, analiza teoretyczna, obszerne symulacje przeptywow
ptynéw technologicznych w procesie szlifowania, badania eksperymentalne, w tym zwlaszcza
eksploatacyjne, oraz opracowana monografia, stanowig, w odczuciu oceniajacego, zamknigta
i istotng czgs¢ waznej problematyki badawczej w inzynierii mechanicznej. Wedhlug
oceniajagcego, wykazane osiggnigcia sa potwierdzeniem wiedzy Habilitanta o zlozonych
procesach obrobki szlifowaniem, w tym zwlaszcza zagadnien zwigzanych z doprowadzaniem
do strefy obrobki ptynéw obrobkowych. Uzyskane przez dr inz. Wojciecha Stachurskiego
wyniki stanowia wazne osiggniecie o charakterze poznawczym i praktycznym, utatwiajgce
poszukiwanie nowych rozwiazan w budowie obrabiarek i narz¢dzi oraz warunkéw
technologicznych procesu szlifowania. Moze to w konsekwencji prowadzi¢ do poprawy
produktywnosci przedsigbiorstw produkeyjnych i ushugowych w obszarze inzynierii procesoéw
mechanicznych oraz poprawy jakosci wytwordw.

Uwzgledniajgc  przedstawiony dorobek naukowy, do$wiadczenia zawodowe,
a zwlaszcza analizowang monografie, przedstawione do oceny zestawienie innych publikacji
i osiagnieé, oraz przedstawiony w autoreferacie dorobek w zakresie ksztalcenia i elementy
promocji wiedzy uwazam, ze dorobek ten spelnia w wystarczajgcym stopniu wymagania



w rozumieniu Ustawy z dnia 14 marca 2003 roku o stopniach naukowych i tytule naukowym
oraz o stopniach itytule w zakresie sztuki, Dziennik Ustaw z dnia 16 kwietnia 2003 roku nr
03. 65. 595, tekst ost. zm. z 2005.09.01 Dz.U. 05.164. 1365, a takze w $wietle kryteriow
zawartych w Rozporzadzeniu Ministra NiSzW z dnia 1 wrzeénia 2011 r.

Uwzgledniajac wiedze i doswiadczenie Habilitanta w analizowanym zakresie wiedzy,
potwierdzone w dokumentach postepowania habilitacyjnego, zgodnie z Rozporzadzeniem
MNiSW z dnia 20 wrzeénia 2018r. w sprawie dziedzin i dyscyplin naukowych
i artystycznych (Dz. U.zdnia 25 wrzesnia 2018 r. poz.1818), wnioskuje do Rady
Dyscypliny ,.Inzynieria Mechaniczna™ Politechniki Lédzkiej o nadanie dr inz. Wojciechowi
Stachurskiemu stopnia doktora habilitowanego nauk technicznych w dyscyplinie ,, inzynieria
mechaniczna”.




